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Thermodur® E 40 K Superclean
Verzogert ettektiv die Bildung von

Thermoschockrissen

Beim Druckguss wird geschmolzenes Leichtmetall mit enormer
Geschwindigkeit und unter hohem Druck in eine vorgewarmte
Form gegossen. Dabei ist die Form extremen mechanischen
und gleichzeitig zyklisch- thermischen Belastungen ausgesetzt.
Bei langen Produktionsphasen bilden sich aufgrund dieser pro-
zessbedingten Faktoren friiher oder spater Thermoschockrisse.

Spatestens wenn die Risse ineinander Ubergehen und Abplat-
zungen auftreten, werden diese auf die Oberflache des Druck-
gussteils Ubertragen und fuhren zum Versagen der Matrize.

Intelligenter Leichtbau in der Automobilindustrie fuhrt unter an-
derem zu einem zunehmenden Einsatz von Aluminium-Druck-
gussbauteilen auch fur Strukturelemente.

Um diesen immer weiter wachsenden Anforderungen gerecht
zu werden, haben die Deutschen Edelstahlwerke einen hoch-
wertigen Spezialstahl mit hervorragender Kombination aus
Thermoschockbesténdigkeit und mechanischen Eigenschaften
entwickelt: Thermodur® E 40 K Superclean.

Herausragende \Werkstoffkompetenz
fur maximale Leistung und Effizienz

Die chemische Zusammensetzung dieses Hochleistungsstahls
wird in modernen sekundarmetallurgischen Behandlungsanla-
gen der Deutschen Edelstahlwerke prazise eingestellt.

Thermodur® E 40 K Superclean wird Elektro-Schlacke-Um-
geschmolzen und einer speziellen Warmebehandlung unter-
zogen, um ein auBerst homogenes Geflige zu erzielen sowohl
im gegliihten als auch im vergUteten Zustand.

Gluhgefuge

Das Ergebnis: Thermodur® E 40 K Superclean erfillt die gefor-
derten Eigenschaften einer verbesserten Temperaturstabilitat
in Verbindung mit hoher Zahigkeit.

Gehértet und angelassenes Geflige



Im Vergleich zu anderen bewahrten Cr-Mo-V-legierten Warmarbeitsstahlen bietet Thermodur® E 40 K Superclean die perfekte
Kombination aus Hochtemperaturbestandigkeit und Zahigkeit fir hochbeanspruchte Werkzeuge.
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Schlagbiegeproben (gehéartet und angelassen auf 44-46 HRc) nach Prifung im 450J Pendelschlagwerk



Chemische Zusammensetzung

in Massen-%

Cc Si Mn Cr Mo \'}
Richtanalyse 0,35 0,30 0,30 5,00 1,85 0,70
Eigenschaftsprofil Anwendungen

- Hohe Zahigkeit kombiniert mit verbesserter Temperatur-
bestandigkeit bei hdheren Temperaturen

- Hohe VerschleiBbestandigkeit bei héheren Temperaturen

- Optimale Homogenitét der Mikrostruktur mit hoher Isotropie
der mechanischen Eigenschaften

- Universell einsetzbarer Warmarbeitsstahl dank herausragender
Temperaturbestandigkeit bei gleichzeitig exzellenter Zahig-
keit

- Besonders geeignet fur hochbeanspruchte Druckgussformen,
Strangpresswerkzeuge und Schmiedegesenke
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Allgemeiner Hinweis (Haftung)

Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten. Produktspezifische Datenblétter haben Vorrang vor den Angaben in dieser Broschiire. Die gewiinschten Leistungsmerk-
male sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss ausschlieBlich vereinbart werden.



Physikalische Eigenschaften

Warmeausdehnungskoeffizient in 10-¢ K Warmeleitfahigkeit (vergiitet) in W/(m K)
20°C 28,3
20-100°C 11,5 100 °C 29,3
20-200°C 12,0 200 °C 30,9
20-300°C 12,3 300 °C 31,0
20 -400°C 12,6 400 °C 30,7
20-500°C 12,9 500 °C 29,5
20-600°C 13,2 600 °C 27,8
Anlassschaubild Mechanische Eigenschaften | Warmfestigkeitsschaubild

Harte in HRC
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Anlasstemperatur in °C

Waéarmebehandlung

Weichgliihen (+A) 750 °C - 800 °C Ofen <230 HB
Harten 1020 °C - 1040 °C Luft, O, Warmbad 55 HRC nach Abschrecken
Anlassen 300 °C Luft 51

400 °C 51

500 °C 52

550 °C 51

600 °C 48

650 °C 36
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